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© Die Lamellenschleifscheibe hat einen kreisformi- 
gen Tragteller, auf dessen Vorderseite sich schup- 
penartig uberdeckende Schleiflamellen mit Klebstoff 
befestigt sind, und ist dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Tragteller aus einem die Schleiflamellen (2) tra- 
genden Tellerring (1) und einem in der Durchbre- 
chung (3) des Tellerrings (1) losbar eingesetzten 
Einspannring (4) besteht. Die Scheibe kann nach 
Verbrauch der Schleiflamellen schneller und mtihelo- 
ser gewechselt werden als die bekannten Scheiben. 
Der Materialaufwand fur der Scheibe ist geringer als 
bei bekannten Scheiben. 
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Die Erfindung betrifft eine Lamellenschleif- 
scheibe aus einem kreisformigen Tragteller, auf 
dessen Vorderseite sich schuppenartig uberdek- 
kende Schleiflamellen mit Klebstoff befestigt sind. 

Bei den bekannten Lamellenschleifscheiben 5 
dieser Art wird der aus Metall Oder Kunststpff be- 
stehende Tragteller aut die Schleifmaschine aufge- 
spannt. Nachdem die Scheibe verbraucht ist, wird 
sie wieder von der Maschine gelost und durch eine 
neue Scheibe ersetzt. Das Auf- und Abspannen der 70 
Scheiben ist arbeits- und zeitaufwendig und hat 
Stillstandszeiten der Maschine zur Folge. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Lamellenschleifscheibe zu schaffen, die nach Ver- 
brauch schneller und mOheloser als die bekannten 75 
Scheiben gewechselt werden kann, so daB die Un- 
terbrechungszeiten verkurzt werden. Daruber hin- 
aus soil auch der Materialaufwand fur die Scheibe 
verringert werden. Weitere Vorteile ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung. 20 

Diese Aufgabe wird bei der eingangs genann- 
ten Lamellenschleifscheibe erfindungsgemSB da- 
durch gelost, daB der Tragteller aus einem die 
Schleiflamellen tragenden Tellerring und einem in 
der Durchbrechung des Tellerrings losbar einge- 25 
setzten Einspannring besteht. Bei der erfindungs- 
gemaBen Lamellenschleifscheibe mit zweiteiligem 
Tragteller bleibt der Einspannring beim Scheiben- 
wechsel eingespannt auf der Motorwelle. Lediglich 
der Tellerring mit den verbrauchten Schleiflamellen 30 
wird vom Einspannring gelost und durch einen 
Tellerring mit neuen Schleiflamellen ersetzt. Dieser 
Austausch des Tellerrings erfordert weniger Zeit 
und Arbeit als das Aus- und Einspannen der gan- 
zen Scheibe. Da der die Schleiflamellen tragende 35 
auszutauschende Tellerring weniger Material als 
die herkommliche Scheibe mit einteiligem Tragtel- 
ler erfordert, ergibt sich auch insofern eine Kosten- 
einsparung. 

Nach der bevorzugten AusfOhrungsform der Er- 40 
findung ist der Tellerring auf den Einspannring auf- 
geschraubt. Der Tellerring mit den abgenutzten 
Schleiflamellen kann daher durch einen einzigen 
Schraubvorgang von dem auf der Welle verbleiben- 
den Einspannring gelost bzw. auf ihm befestigt 45 
werden. ZweckmaBigerweise ist die Durchbrechung 
von einer zylindrischen oder konischen Innenseite 
des Tellerrings begrenzt, und hat der Einspannring 
dementsprechend eine zylindrische bzw. konische 
AuBenseite. Dabei sind vorzugsweise auf der In- 50 
nenseite des Tellerrings und auf der AuBenseite 
des Einspannrings korrespondierende Gewindegan- 
ge ausgebildet. Vorzugsweise sind der Einspann- 
ring und der Tellerring mit einem mehrgSngigen, 
z.B. dreigSngigen Gewinde versehen. Die Steigung 55 
der Gewindegange liegt vorzugsweise in dem Be- 
reich von 8 bis 20 mm, insbesondere in dem 
Bereich von 10 bis 14 mm. Durch die relativ groBe 
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Steigung der Gewindegange ist es moglich, den 
Tellerring nach Abnutzung der Schleiflamellen rela- 
tiv leicht vom Einspannring zu losen. 

Nach der bevorzugten AusfOhrungsform der Er- 
findung sind die Steigung der Gewindegange des 
Tellerrings und die Steigung der schuppenartig an- 
geordneten Schleiflamellen entgegengesetzt. Ro- 
tiert bei dieser Anordnung die Scheibe in der Wei- 
se auf dem WerkstUck, daB die Lamellen "mit dem 
Strich" beaufschlagt werden, wird gleichzeitig das 
Gewinde zwischen Tellerring und Spannring festge- 
zogen, so daB eine sichere Befestigung der Schei- 
be gewahrleistet wird. 

ZweckmaBigerweise ist an dem Einspannring 
und/oder dem Tellerring ein die gegenseitige 
Schraubbewegung der beiden Ringe begrenzender 
Anschlagbund ausgebildet. Bei der Benutzung der 
Lamellenschleifscheibe bewirkt das dann am Tel- 
lerring wirksame Drehmoment, daB die beiden Rin- 
ge in der Anschlagposition gehalten werden. 

Bei einer anderen AusfOhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Lamellenschleifscheibe ist der Ein- 
spannring mittels Bajonettverbindung auf den Tei- 
lerring aufgesetzt. Die Bajonettverbindung kann 
rein formschlOssig sein, oder sie kann form- und 
kraftschlOssig sein. 

Bei der erfindungsgemaBen Scheibe mit zwei- 
teiligem Tragteller konnen der Einspannring und 
der Tellerring aus gleichem oder aus unterschiedli- 
chem Material bestehen. Vorzugsweise besteht der 
Einspannring aus Metall, z.B. Leichtmetall, und der 
Tellerring aus Kunststoff. Dadurch wird dem Rech- 
nung getragen, daB der Tellerring nur eine der 
Abnutzungszeit der Schleiflamellen entsprechende 
Standzeit zu haben braucht, wahrend der Ein- 
spannring eine ISngere Lebensdauer haben muB. 

ZweckmaBigerweise ist der Spannflansch des 
Einspannrings an der ROckseite dieses Rings, d.h. 
der der Schleiflamellenlage abgewandten Seite 
ausgebildet. Hierdurch wird das Einspannen des 
Einspannrings erleichtert und die Einspannung von 
der Schleifebene zurUckgesetzt. 

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand der 
Zeichnung naher beschrieben. Es zeigen 

Figur 1 den Axialschnitt des Tragtellers einer 
ersten AusfOhrungsform der erfindungsgemaBen 
Lamellenschleifscheibe; 

Figur 2 die Seitenansicht des zu dem Tellerring 
nach Figur 1 gehorigen Einspannrings; 
Figur 3 den Axialschnitt des Einspannrings nach 
Figur 2; 

Figur 4 die Draufsicht auf einen Quadranten der 
zweiteiligen Scheibe nach den Figuren 1 bis 3; 
Figur 5 den Axialschnitt des Tellerrings einer 
zweiten AusfOhrungsform der erfindungsgema- 
Ben Lamellenschleifscheibe; und 
Figur 6 die Seitenansicht des zu dem in Figur 5 
gezeigten Tellerring gehflrigen Einspannrings. 
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Nach dem in Figur 1 gezeigten Schnitt ist auf 
die Vorderseite 1 a des Tellerrings 1 .eine Schicht 
aus schuppenartig ubereinander geschobenen 
Schleiflamellen 2 mittels eines Kiebstoffs aufge- 
klebt. Die Lamellen bestehen beispielsweise aus 
Schleifleinen und sind z.B. mit einem Kunstharzkle- 
ber untereinander und mit dem Tellerring 1 verbun- 
den. Der Tellerring hat eine koaxiale zylindrische 
Durchbrechung 3, die zur Aufnahme eines Ein- 
spannrings 4 dient. Auf der Innenseite 5 des Telle- 
rings 1 sind drei separate Teilgewindegange 6 aus- 
gebildet, von denen in Figur 1 in der Ansicht der 
Innenseite 5 nur zwei sichtbar sind. 

Der Einspannring 4 hat eine zylindrische Au- 
Benseite 7, auf der ebenfalls drei Teilgewindegan- 
ge 8 vorgesehen sind (vergl. Figuren 2 und 3), die 
es gestatten, den Einspannring 4 in die Durchbre- 
chung 3 des Tellerrings 1 einzuschrauben. An der 
Ruckseite des Einspannrings 4 ist ein umlaufender 
Bund 9 angeformt, der nach dem vollstandigen 
Einschrauben des Spannrings 4 in die Durchbre- 
chung 3 auf der Ruckseite des Tellerrings 1 zur 
Anlage kommt und dadurch den Einschraubvor- 
gang begrenzt. Aus dem in Figur 3 gezeigten Axi- 
alschnitt des Einspannrings ist ersichtlich, dafl die- 
ser Ring ruckseitig in der mit dem Bund 9 zusam- 
menfallenden Ebene einen Innenflansch 10 mit 
koaxialer kreisformiger Offnung 11 aufweist. Der 
Flansch 10 mit der Offnung 11 dient zum Aufspan- 
nen des Einspannrings 4 auf die Welle eines Mo- 
tors, wobei der gegenuber der Schleifebene zu- 
ruckliegende Flansch 10 eine Einspannung ohne 
Beeintrachtigung des Schleifvorgangs ermoglicht. 

Aus der in Figur 4 gezeigten Draufsicht ist die 
schuppenartige Aufeinanderlage der Schleiflamel- 
len 2 auf dem Tellerring 1 ersichtlich. Dabei ist 
erkennbar, daB die Neigung der einzelnen Schlei- 
flamellen 2 in Bezug auf die Achse 12 der Scheibe 
entgegengesetzt der Neigung der Gewindegange 6 
ist (vergl. auch Figur 1). 

Die in den Figuren 5 und 6 gezeigte Ausfuh- 
rungsform der Scheibe unterscheidet sich nur in 
der Art der I6sbaren Verbindung zwischen dem 
Tellerring 1 und dem Einspannring 4 von der Aus- 
fuhrungsform der Figuren 1 bis 3. Analoge Positio- 
nen wie in den Figuren 1 bis 3 tragen die gleichen 
Bezugszahlen. Anstelle der Gewindegange 6 auf 
der Innenseite 5 des Tellerrings 1 sind vier winkel- 
formire Rillen 13,13 a ausgebildet, von denen in 
Figur 5 drei sichtbar sind. Der Einspannring trMgt 
nach Figur 6 auf seiner AuBenseite 7 anstelle der 
Gewindegange 8 vier Zapfen 14, von denen in der 
Figur drei sichtbar sind. 

Der Tellerring kann axial auf den auf der Motor- 
welle befestigten Einspannring 4 aufgeschoben 
werden, wobei die Zapfen 14 in die axparallelen 
Bereiche 13 der Rillen gleiten. AnschlieBend wird 
der Tellering 1 gegen den Einspannring 4 verdreht, 



wobei die Zapfen 14 in die schraubenformig ge- 
neigten Bereiche 13 a der Rillen gleiten. Dabei wird 
der Tellerring 1 weiter auf den Spannring 4 aufge- 
zogen, wobei er ruckseitig auf dem Bund 9 zur 
5 Anlage kommt, so daB eine teste, aber losbare 
Verbindung zwischen den beiden Ringen 1 und 4 
entsteht. 

Es wurden vorstehend nur zwei Ausfuhrungs- 
formen der losbaren Verbindung zwischen Teller- 
70 ring und Einspannring dargestellt. Der Fachmann 
erkennt, daB im Prinzip auch andere losbare Ver- 
bindungen zwischen den beiden Ringen moglich 
sind. 

15 Patentansprtiche 

1. Lamellenschleifscheibe aus einem kreisformi- 
gen Tragteller, auf dessen Vorderseite sich 
schuppenartig Uberdeckende Schleiflamellen 

20 mit Klebstoff befestigt sind, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der Tragteller aus einem die 
Schleiflamellen (2) tragenden Tellerring (1) und 
einem in der Durchbrechung (3) des Teller- 
rings (1) losbar eingesetzten Einspannring (4) 

25 besteht. 

2. Scheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Tellerring (1) auf den Ein- 
spannring (4) aufgeschraubt ist. 

30 

3. Scheibe nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchbrechung (3) von einer 
zylindrischen oder konischen Innenseite (5) 
des Tellerrings (1) begrenzt ist und der Ein- 

35 spannring (4) dementsprechend eine zylindri- 

sche bzw. konische AuBenseite (7) hat. 

4. Scheibe nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der Innenseite (5) des Teller- 

40 rings (1) und der AuBenseite (7) des Einspann- 

rings (4) Gewindegange (6 bzw. 8) ausgebildet 
sind. 

5. Scheibe nach einem der Ansprtlche 2 bis 4, 
45 dadurch gekennzeichnet, daB der Einspannring 

(4) und der Tellerring (1) mit einem mehrgan- 
gigen, vorzugsweise dreigangigen bis sechs- 
gangigen Gewinde (6,8) versehen ist. 

so 6. Scheibe nach einem der AnsprOche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Steigung der 
Gewindegange (6) des Tellerrings (1) und die 
Steigung der schuppenartig angeordneten 
Schleiflamellen (2) entgegengesetzt sind. 

55 

7. Scheibe nach einem der AnsprOche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB an dem Ein- 
spannring (4) und/oder dem Tellerring (1) ein 
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die gegenseitige Schraubbewegung der beiden 
Ringe begrenzender Anschlagbund (9) ausge- 
bildet ist. 

8. Scheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der Tellerring (1) mittels Bejo- 
nettverbindung (13,14) auf den Einspannring 

(4) aufsetzbar ist. 

9. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 8, to 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einspannring 

(4) aus Metall Oder Kunststoff und der Teller- 
ring (1) aus Kunststoff oder Metall besteht. 

10. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 9, 75 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Innenflansch 

(10) an der Ruckseite des Einspannrings (4) 
ausgebildet ist. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



J) 



Europaisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Numracf der Anmddung 

EP 92 10 6917 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategork 



Kamzdchnuoe des Dokumcots mit Annate, somt trfordcxtich, 
der maBgtblicbcn Tefle 



Betnflt 
Anspruch 



KLASSIF1KATION DfJt 
ANMELDUNG da. CI.5 ) 



A 
A 



DE-U-8 816 445 (L. LEUTHEUSSER) 

* das ganze Dokument * 

US-A-2 657 509 (A. TURTON ET AL.) 

* das ganze Dokument * 

US-A-3 562 968 (H.E. JOHNSON ET AL.) 
US-A-4 683 683 (BLOCK) 



1-3,5, 
7-9 



1-3,5, 
7-9 



B24D9/08 
B24013/16 



RECHEROUERTE 
SACHGEBIETE (Int. Q.S ) 



B24D 



Der voriiegende I 



t mirde »r alle Paten tancpriid* erstetlt 



DEN HAAG 



04 DEZ EMBER 1992 



ESCHBACH D.P.M. 



KATEGORIE DER GEN ANN TEN DOKUMENTE 

X : woo besoodcrer Bedcntuog sJidn bttrachtd 

Y : wo besoodcrer Bedeutung lo Verbloduog nit drier 

aodereo Vertffeotlidwng dendben Kategoric 
A : techootogischer Hlntcrgniod 
O : nlcatscarlffflche Offcnbarung 
P : ZwlscoeoUteratsr 



T : d«r Erflodung rugrunde llegeode Tbcorieo oder GnmdsJttzc 
E : iltirts Patcotdokument, das Jedoch erst an oder 
aach den Aomddedatum veroffeotiJcbt worden 1st 
D : io der Aamddnng aageftthrtes Dokomeat 
L : aos tod era Griloden angefUbrtcs Dokuneat 



dk:Mi 



Mitglied 
Do tone 



der gldcbeo PateotfamUie, Ubere 



odes 



